
FATs 
STATUS 

Operation 

Mnagement 



仕様 

OS            WindowsXP,7 

                 Jp,En,Ch 
 

ＤＢ       SQL2008 

 

 

拡張 ・ＤＮＣシステム 

・機上計測システム 

・工程管理システム 

・加工指示書システム 

・工具管理システム 

・アラーム通知システム 

 

・工程単位の稼働時間の把握 

・機械単位の稼動時間、稼働率の把握 

・非稼動理由の把握 

・機械加工予定の把握 

・進捗状況の把握 

・金型単位、機械加工原価の把握 
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Focas1,2 ﾌﾟﾛﾄｺﾙ ※１ 

(Fanuc仕様) 

T3 ﾌﾟﾛﾄｺﾙ ※２ 

(OKUMA仕様) 

※１ FOCAS1,2は、FANUCファストイーサネットボードとのソケット通信(TCP/IP通信)により実現しています。 

   機械メーカによりますが通常は、オプション扱いになります。 

   制御機のバージョンは， 16iM以上になります。 

 
※2 T3は、ソケット通信(TCP/IP通信)により実現しています。通常はオプション扱いになります。 

   制御機のバージョンは， P200以上になります。 

 

・ＮＣ機側の実稼動情報の取得 

 （プログラム単位） 
・自動運転時間の取得 

・主軸回転時間の取得 

・アラーム時間の取得 

・停止時間の取得 

DB-SERVER 
機械稼動集計 

進捗モニター 

稼働管理SYSTEM 

本システムは、ＮＣ機の信号を取得し 

工程単位の加工時間、機械の稼働率、非稼動の集計を 

するシステムです。 

 


